RESOLUCAO N2 40 , DE 28 DE NOVEMBRO DE 2001.

O PRESIDENTE DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no exercicio da
atribuicdo que Ihe confere o § 32 do art. 62 do Decreto n® 3.981, de 24 de outubro de 2001, e tendo em
vista o disposto no inciso X1V, do art. 22 do mesmo diplomalegal,

R E SOL V E, ad referendum da Camara:

Art.12 Ficam alteradas para 4% (quatro por cento), pelo prazo de dois anos a contar da data
de inicio de vigéncia desta Resolucéo, as aiquotas “ad valorem” do Imposto de Importacéo incidentes
sobre 0s Bens de Capital e Bens de Informética e Telecomunicagdes, relacionados no Anexo | desta
Resolugéo.

Art.22 Ficam alteradas para 4% (quatro por cento), pelo prazo de dois anos a contar da data
de inicio de vigéncia desta Resolucdo, as aliquotas “ad valorem” do Imposto de Importacdo incidentes
sobre os componentes dos Sistemas I ntegrados (Sl), relacionados no Anexo Il desta Resolucéo.

§ 12 O tratamento tributario previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da
importacéo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em conjunto
na atividade produtiva do importador.

8§ 22 Os componentes referidos no paragrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, que se
destinem a permitir a sua operacdo, desde que mantida a respectiva classificagdo na Nomenclatura
Comum do Mercosul (NCM) indicada.

Art.32 Na Resolucdo CAMEX n? 21, de 26 de junho de 2001, publicada no Diario Oficial
da Uni&o de 28 de junho de 2001

Onde st |&

(Sl — 35) Sistema Integrado para conformacdo fina e resfriamento de molas helicoidais, constituido
pel 0s seguintes componentes:

CODIGO | EX |DESCRICAO

8428.90.90 | 715 |2 robds proprios para movimentar as molas helicoidais

8419.89.99 | 715 | 2 tanques proprios para resfriar as molas helicoidais em banho de agua, dotados
de elevadores para colocacdo das molas

8462.29.00 | 713 |1 prensa para conformagao final da mola helicoidal, dotada de transportador de
cacambas, centralizador, orientador, célula de carga e unidade hidraulica.

8428.33.00 | 712 |1 transportador de correia proprio para descarga de emergéncia

8537.10.20 | 718 | 1 painel de comando geral com controlador 16gico programavel (CLP)
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Leiase

(Sl — 35) Sistema Integrado para conformacdo fina e resfriamento de molas helicoidais, constituido
pel 0s seguintes componentes:

CODIGO | EX |DESCRICAO

8428.90.90 | 715 |2 robds préprios paramovimentar as molas helicoidais

8419.89.99 | 715 | 2 tanques préprios para resfriar as molas helicoidais em banho de agua, dotados
de elevadores, para col ocagéo das molas.

8462.29.00 | 713 |1 prensa para conformacdo final da mola helicoidal, dotada de transportador de
cacambas, centralizador, orientador, célula de carga e unidade hidraulica.

8428.33.00 | 712 |1 transportador de correia proprio para descarga de emergéncia

8537.10.20 | 733 | 1 painel de comando geral com controlador |6gico programavel (CLP)

Ondeselé&

(SI-37) Sistema integrado para recobrir cilindros com borracha, constituido pelos seguintes

componentes: _
CODIGO | EX |DESCRICAO
1 extrusora para fabricagdo de fita de borracha, dotada de movimento lateral
8477.20.90 | 703 sobretrilhos
1 méguina para revestir com fita de borracha cilindros de didmetro maximo
8479.89.99 | 719 |; . ; L :
igual ou superior a 127cm e comprimento maximo igual ou superior a228cm
Lease

(SI-37) Sistema integrado para recobrir cilindros com borracha, constituido pelos seguintes

componentes: }
CODIGO | EX |DESCRICAO
1 extrusora para fabricagdo de fita de borracha, dotada de movimento lateral
84772090 | 705 sobre trilhos
84798099 | 719 1 méaquina para revestir com fita de borracha cilindros de didmetro maximo

igual ou superior a 127cm e comprimento maximo igual ou superior a 228cm

Art. 42 Na Resolucdo CAMEX ne 32, de 29 de agosto de 2001, publicada no Di&rio Oficid

da Unido de 13 de setembro de 2001:

Ondeselé&
8414.80.33 | “Ex"012 - Compressores centrifugos de gés de processo, com vazdo maxima igual ou
(BK) superior a 23.000Nm3/h e pressdo méxima de descargaigual ou superior a 14,5 bar
Leiase
8414.80.33 | “Ex"019 - Compressores centrifugos de gés de processo, com vazdo maxima igual ou

(BK)

superior a 23.000Nm3/h e pressdo méaxima de descargaigual ou superior a 14,5 bar
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Ondeselé&
8419.39.00 | “Ex"006 - Secador continuo para couros, com medidas de mesa iguais ou superiores a
(BK) 2.600 x 3.600mm, com sistema de expansdo mecanica ou pneumdtica e ventilagdo de ar
quente
Lease
8419.39.00 | “Ex"007 - Secador continuo para couros, com medidas de mesa iguais ou superiores a
(BK) 2.600 x 3.600mm, com sistema de expansdo mecanica ou pneumatica e ventilacdo de ar
quente
Ondeselé&
8439.99.00 |"Ex"011 - Camisas de aco ou de bronze, com perfuracdes, para rolos de succdo de
(BK) méquina para fabricacéo de papel ou de pasta de celulose
Lease
8439.99.00 | "Ex"012 - Camisas de ago ou de bronze, com perfuracOes, para rolos de succdo de
(BK) maquina para fabricacdo de papel ou de pasta de celulose
Ondeselé&
8477.59.90 |“Ex"018 - Maquinas para dar forma a espuma flexivel de poliuretano, por meio de corte
(BK) tridimensional e compressdo em moldes, préprias para a fabricagdo de elementos para
assentos de automdveis, com velocidade méxima de corte igual ou superior a 10m/min e
espessura maxima da espumaigual ou superior a 500mm
Lease
8477.59.90 |“Ex"019 - Mé&quinas para dar forma a espuma flexivel de poliuretano, por meio de corte
(BK) tridimensional e compressdo em moldes, préprias para a fabricacdo de elementos para
assentos de automoveis, com velocidade méxima de corte igual ou superior a 10m/min e
espessura maxima da espumaigual ou superior a 500mm
Ondeselé&
8479.89.99 |“Ex"284 - Maquinas para preparacdo de laminas de sangue (esfregacos) para uso em
(BK) contadores hematol 6gicos
Lease
8479.89.99 |“Ex"348 - Maguinas para preparacéo de laminas de sangue (esfregagos) para uso em

(BK)

contadores hematol 6gicos
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(SI-59) Sistema integrado para aquecimento e corte de tarugos ("biles' ou palanquilhas) de aluminio,
constituido pelos seguintes componentes:

CODIGO | EX |DESCRICAO

8198.90.90 | 701 1 emp_u_rrador de tarugos para alimentagdo do forno, com mesa de estocagem,
dispositivo empurrador e mesa com rol etes

8417.80.90 | 702 |1fornoindustrial, agés

81623910 | 704 1 prensa para cml,hgr 0s tarugos, do tipo guilhotina, com dispositivo hidraulico
de descarga automatica

8537.10.20 | 726 |1 painel de comando com controlador 16gico programéavel (CLP)

Lease

(SI-59) Sistema integrado para aguecimento e corte de tarugos ("biles' ou palanquilhas) de aluminio,
constituido pel os seguintes componentes:

CODIGO | EX |DESCRICAO
1 empurrador de tarugos para alimentacéo do forno, com mesa de estocagem,

84289090 | 733 dispositivo empurrador e mesa com rol etes

8417.80.90 | 702 |1fornoindustrial, agés

81623910 | 704 1 prensa para usalhar 0s tarugos, do tipo guilhotina, com dispositivo hidraulico
de descarga automatica

8537.10.20 | 726 |1 painel de comando com controlador 16gico programéavel (CLP)

Ondeselé&

(SI-57)Sistema integrado para fabricacdo de “perfis’ de agco em “1” com ama senoidal, constituido
pel 0s seguintes componentes:

CODIGO | EX |DESCRICAO

8479.89.99 | 735 |1 desbobinador de chapade aco

8462.21.00 | 702 |1 méquinaparaaplanar achapa

81623100 | 702 ;uwﬁgzln r:t para corte transversal da chapa, por cisalhamento, do tipo tesoura de

8462.31.00 | 703 |1 maguina paracortelongitudina dachapaem tiras, por meio de facas

8463.90.10 | 702 |1 méguinaparacorrugar astiras em formato senoidal

8428.39.10 | 707 |1 transportador de correntes

8468.20.00 | 701 1 méaquina para sol dagem a gas dos flanges (laterais) a ama do “perfil”, com
sistemas de alimentac&o e posicionamento das pecas

8428.90.90 | 723 |1 transportador longitudinal e transversal dos perfis acabados

8537.10.11 | 702 |1 painel de comando numérico computadorizado (CNC)
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(SI-57)Sistema integrado para fabricacdo de “perfis’ de aco em “I” com alma senoidal, constituido
pel 0s seguintes componentes:

CODIGO | EX |DESCRICAO
8479.89.99 | 735 |1 desbobinador de chapade aco
8462.21.00 | 702 |1 méquinaparaaplanar achapa
81623100 | 702 ;urlr;ﬁggln r:l para corte transversal da chapa, por cisalhamento, do tipo tesoura de
8462.31.00 | 703 |1 maguina para cortelongitudina dachapaem tiras, por meio de facas
8463.90.10 | 702 |1 méquinaparacorrugar astirasem formato senoidal
8428.39.10 | 707 |1 transportador de correntes
1 méguina para soldagem a gas dos flanges (laterais) a ama do "perfil”, com
8468.2000 | 701 sistemas de alimentac&o e posicionamento das pecas
8428.90.90 | 723 |1transportador longitudinal e transversal dos perfis acabados
8537.10.11 | 704 |1 painel de comando numérico computadorizado (CNC)

Art. 52 Na Resolucdo CAMEX ne 36, de 30 de outubro de 2001, publicado no Di&rio

Oficial daUni&o de 01 de novembro de 2001

Ondeselé&
8462.10.90 |“Ex"018 - Maguinas para estampar, do tipo universal, destinada a producdo de parafusos,
(BK) porcas, esferas, rebites e produtos semelhantes, capazez de executar cortes de até 35 mm,
contendo 3 ou mais matrizes, sistema de lubrificagdo, painel de controle €
monitoramento de velocidade, esteiras de pecas acabadas e sucata, filtro eletrostatico e
gabarito de gjuste
Lease
8462.10.90 |“Ex"018 - Maguinas para estampar, do tipo universal, destinada a producdo de parafusos,
(BK) porcas, esferas, rebites e produtos semelhantes, com capacidade maxima de corte de
didmetro igua ou inferior a 35 mm, contendo 3 ou mas matrizes, sistema de
lubrificacdo, painel de controle e monitoramento de velocidade, esteiras de pecgas
acabadas e sucata, filtro el etrostético e gabarito de gjuste
Ondeselé&
8477.40.00 |“Ex"002 - Maquina para moldar pecas, blocos, segmentos ou embal agens de poliestireno,
(BK) expansivel (EPS), contendo camara de moldagem de dimensBes igual ou superior g
800mm x 600mm, com controlador 16gico programavel (CLP).
Lease
8477.40.00 |“Ex"002 - Méquinas para moldar pecas, blocos, segmentos ou embalagens de
(BK) poliestireno expansivel (EPS), contendo cdmara de moldagem de dimensdes igual ou

superior a 800mm x 600mm, com controlador 16gico programével (CLP).
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Ondeselé&
8443.11.90 |“Ex"004 - Mé&quinas de impressdo rotativa “Ofsete”, alimentadas por bobina, com 08
(BK) (oito) ou mais unidades de impressdo, largura do papel igual ou superior a 500
(quinhentos)mm, velocidade igual ou superior a 320 (trezentos e vinte) metros por
minuto, com saida em bobina e/ou dobra e/ou folha.
Leiase
8443.11.90 |“Ex"006 - Méaqguinas de impressdo rotativa “Ofsete”, alimentadas por bobina, com 08
(BK) (oito) ou mais unidades de impressdo, largura do papel igua ou superior a 500
(quinhentos)mm, velocidade igual ou superior a 320 (trezentos e vinte) metros por
minuto, com saida em bobina e/ou dobra e/ou folha.
Ondeselé&

(SI-77) Sistema Integrado para enfardamento de celulose, com capacidade igual ou superior a 500 t/dia,
constituido por:

CODIGO | EX |DESCRICAO
84283990 | 710 1 Subsistema, contendo 1 ou mais esteiras, destinado a movimentagéo de fardos
de celulose
8479.89.99 | 767 |1 Subsistema, contendo 1 ou mais mesas giratorias
84238200 | 703 1 Subsistema, contendo 1 ou mais balangas sequienciais para pesagem dos fardos
de celulose
84629119 | 702 1 Subsistema, contendo 1 ou mais prensas capazes de compactar fardos de
T celulose em densidades iguais ou maiores que 900 kg/m®
84224090 | 711 |1 Subsistema, contendo 1 ou mais encapadoradoras dos fardos de celulose
1 Subsistema, contendo 1 ou mas amarradeiras dos fardos de celulose
84224090 | 712 encapados
1 Subsistema, contendo 1 ou mais maquinas para marcar os fardos de celulose
84798099 | 768 encapados e amarrados (identificadora)
1 Subsistema, contendo 1 ou mais empilhadores capazes de empilhar pelo menos
84798999 | 769 3 fardos de celulose
81224090 | 713 1 Subsistema, contendo 1 ou mais unidades unitizadoras capazes de unitizar

pelo menos 3 fardos de celulose, previamente empilhados
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Leiase

(SI-77) Sistema Integrado para enfardamento de celulose, com capacidade igual ou superior a 500 t/dia,
constituido por:

CODIGO | EX |DESCRICAO

8428.39.90 | 710 3(38(:uet|)3|I zt;eéna, contendo 1 ou mais esteiras, destinado a movimentagéo de fardos

8479.89.99 | 794 |1 Subsistema, contendo 1 ou mais mesas giratorias

81238200 | 703 éeS(l:Jelbﬁlsétsegna, contendo 1 ou mais balangas seqiienciais para pesagem dos fardos

1 Subsistema, contendo 1 ou mais prensas capazes de compactar fardos de

84629119 | 702 celulose em densidades iguais ou maiores que 900 kg/m®

84224090 | 711 |1 Subsistema, contendo 1 ou mais encapadoradoras dos fardos de celulose

1 Subsistema, contendo 1 ou mais amarradeiras dos fardos de celulose
84224090 | 712 encapados

1 Subsistema, contendo 1 ou mais maquinas para marcar os fardos de celulose

8479.89.99 | 768 encapados e amarrados (identificadora)

1 Subsistema, contendo 1 ou mais empilhadores capazes de empilhar pelo menos

84798999 | 769 | 3 tardos de celulose

8422 40.90 713 1 Subsistema, contendo 1 ou mais unidades unitizadoras capazes de unitizar
- pelo menos 3 fardos de celulose, previamente empilhados

Art. 6- Na Resolugdo CAMEX ne 14, de 10 de maio de 2001, publicada no Dié&rio Oficial
da Uni&o de 15 de maio de 2001:

Onde st l&

8413.60.19 |“Ex"002 - Bombas hidraulicas volumétricas rotativas de deslocamento variavel, com
(BK) disco inclinado para transmissdo hidrostética, deslocamento volumétrico maximo de

125cmd/rotacdo e vazdo inferior ou igual a 300 litros por minuto, utilizadas para

acionamento de motores hidraulicos de alto torque e baixa rotacéo do tipo came

Lease

8413.60.19 |“Ex"003 - Bombas hidraulicas volumétricas rotativas de deslocamento variavel, com
(BK) disco inclinado para transmissdo hidrostética, deslocamento volumétrico maximo de

125cmd/rotacdo e vazdo inferior ou igual a 300 litros por minuto, utilizadas para

acionamento de motores hidraulicos de alto torque e baixa rotacéo do tipo came

Ondeselé&

8422.40.90 |“Ex"076 - Prensas enfardadeiras hidraulicas para tops de 18, com capacidade méxima
(BK) igual ou superior a 100 toneladas e velocidade méxima igual ou superior a 10 fardos (de
350kg) por hora
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Leiase

8422.40.90 |“Ex"107 - Prensas enfardadeiras hidraulicas para tops de |8, com capacidade méxima
(BK) igual ou superior a 100 toneladas e velocidade méxima igual ou superior a 10 fardos (de
350kg) por hora

Art. 72 Na Portaria MF 465, de 26 de dezembro de 2000, publicada no Diario Oficia da
Unido de 27 de dezembro de 2000:

Onde st |&

8443.51.00 |“Ex"002 - Maquinas de impressdo de jato de tinta para marcar, codificar, personalizar,
(BK) enderecar e datar produtos e embalagens, com cabecote de impressdo conectado ao
gabinete por condutor de tinta e sinais el étricos

Lease

8443.51.00 |“Ex"003 - Maquinas de impressdo de jato de tinta para marcar, codificar, personalizar,
(BK) enderecar e datar produtos e embalagens, com cabecote de impressdo conectado ao
gabinete por condutor de tinta e sinais elétricos

Onde e l&

8477.80.00 | “Ex” 013 - Cortadoras de manta tubular de borracha vul canizada de circunferéncia entre
(BK) 40 e 120 polegadas e altura de 42 polegadas, com comando numérico

Leiase

8477.80.00 | “Ex” 013 - Cortadoras de manta tubular de borracha vul canizada de circunferénciaigual
(BK) ou superior a 20 polegadas e altura igual ou superior a 40 polegadas, com comando
numérico

Art. 82 Na Resolucdo CAMEX n? 13, de 10 de maio de 2001, publicado no Diario Oficia
da Uni&o de 14 de maio de 2001:
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Onde e l&

(SI-19) Sistema integrado para tingimento de fios téxteis com corantes indigo, constituido pelos
Seguintes componentes:

CODIGO | EX |DESCRICAO

8445.40.19 | 701 |1 unidade pararebobinar osfiostingidos, com 6 vasos.

84459090 | 701 1 gaiola de armagcéo elevada, para alimentacéo de rolos de fios e formagéo de
cordas de 12 a 36 fios paralelos

1 méquina de secagem dos fios, provida de 3 colunas de 12 tambores aquecidos

8451.29.00 | 701 cada

8451.40.10 | 701 |5 caixasdelavagem dos fios por imersdo, com cilindros espremedores

1 méquina para tingimento, com 8 caixas tipo “foulard” para imersdo dos fios,
8451.40.29 | 701 com cilindros espremedores, e 1 castelo elevado para oxidagdo do corante
aplicado

1 maguina para umectar os fios crus com produtos quimicos, para

8451.80.00 | 701
desengomagem

1 caixa paraimpregnacdo dos fios com solucéo de soda caustica, com 2 campos

84518000 | 702 aéreos para permitir penetracao e estabilizacdo dos produtos quimicos

8451.80.00 | 703 | 1 caixadeimpregnacdo dos fioscom umectantes

8537.10.20 | 711 |1 painel de comando, com controlador |6gico programavel (CLP)

Leiase

(SI-19) Sistema integrado para tingimento de fios téxteis com corantes indigo, constituido pelos
seguintes componentes:

CODIGO | EX |DESCRICAO

8445.40.19 | 701 |1 unidade pararebobinar osfiostingidos, com 6 vasos

84459090 | 701 1 gaiola de armagcéo elevada, para alimentacéo de rolos de fios e formagéo de
cordas de 12 a 36 fios paralelos

1 méquina de secagem dos fios, provida de 3 colunas de 12 tambores aquecidos

8451.29.00 | 701 cada

8451.40.10 | 701 |5 caixasdelavagem dosfios por imersdo, com cilindros espremedores

1 méquina para tingimento, com 8 caixas tipo “foulard” para imersdo dos fios,
8451.40.29 | 701 com cilindros espremedores, e 1 castelo elevado para oxidagdo do corante
aplicado

1 magquina para umectar os fios crus com produtos quimicos, para

8451.80.00 | 701
desengomagem

1 caixa paraimpregnacdo dos fios com solucéo de soda caustica, com 2 campos

8451.80.00 | 702 aéreos para permitir penetracdo e estabilizag&o dos produtos quimicos

8451.80.00 | 703 | 1 caixadeimpregnacdo dos fios com umectantes

8537.10.20 | 733 |1 painel de comando, com controlador 16gico programéavel (CLP)
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ANEXO |

8413.70.90
(BK)

“Ex”005 - Bombas centrifugas para utilizacdo no processo de craqueamento catalitico
fluidizado de residuos, com capacidade méximaigual ou superior a 105 m*/hora, pressio
méxima de succdo igual ou superior a 2,3kg/cm?, pressdo méxima de descarga igual ou
superior a 27,6kg/cm?, dtura diferencial igual ou superior a 278m e temperatura de
bombeamento de 260°C

8413.70.90
(BK)

“Ex”006 - Bombas centrifugas para utilizagdo no processo de craqueamento catalitico
fluidizado de residuos, com capacidade méxima igual ou superior a 702m*/hora, pressio
méxima de succdo igual ou superior a 1,6kg/cm?, pressdo méxima de descarga igual ou
superior a 13,3kg/cm?, atura diferencial igual ou superior a 137m e temperatura de
bombeamento de 335°C

8414.90.39
(BK)

“Ex”010 - Elementos compressores, isentos de 6leos, compostos de carcaca, parafusos|
com ou sem redutores de vel ocidades, destinados a fabricagdo de compressores de ar, do
tipo parafuso, com pressdo maxima igual ou superior a 3 bar e capacidade maxima igual
ou superior a 12m3min

8417.90.00
(BK)

“Ex”003 - Sistemas de abertura e fechamento da flange inferior do tambor de
coqueamento, de operacdo remota, compostos basicamente de flange com pescoco de
72", contra-flange, cilindros hidraulicos, atuadores, tubo de aimentacdo, moega de
descarga, painel de controle e unidade de compressora de nitrogénio

8419.50.10
(BK)

“Ex”009 - Trocadores de calor de placas de aluminio brasadas, contendo aletas internas,
composto por trocadores do tipo ar/6leo ou trocador do tipo ar/ar comprimido,
apresentados na forma de "corpo Unico", destinados a trabalhos em pressdes maximas|
iguais ou superiores a 13 bar

8419.89.10
(BK)

“Ex”005 - Esterilizadores de leite, pelo processo UHT (Ultra High Temperature), com
vaso homogeneizador asséptico de capacidade maxima igual ou superior a 16.000
litros/hora, velocidade variavel (com pressdo de até 320bar) e controlador 16gico
programével (CLP)

8421.29.30 |“Ex”004 - Filtros-prensa para desaguamento de polpa de celulose, obtida por processo
(BK) termomecanico, tipo rosca, com capacidade maxima igua ou superior a 300 ADMT/D
(Air Dry Metric Ton per Day) com teor de seco na saidaigual ou superior a 30%
8421.99.90 |“Ex"005 - Cartuchos de membranas para depuracdo de liquidos por osmose reversa
(BK) (nanofiltracdo)
8422.30.10 |“Ex”001 - Mé&quinas autométicas, monobloco, para aplicacdo de tampas e rétulos em
(BK) frascos plésticos, com capacidade maximaigual ou superior a 18.000 frascos/hora
8422.30.29 |“Ex"061 - Dispositivos auxiliares para fechar sacos plasticos envasados com detergente
(BK) em po, com sistemas de liberacdo de ar, de dobragem e de aplicacdo de fita adesiva, com
capaci dade méaxima de fechamento igual ou superior a 60 bolsas/minuto
8422.30.29 |“Ex"062 - Méaquinas para encher e fechar sacos plésticos com produtos granulados ou
(BK) em po, com sistema automético de enchimento e selagem a quente e capacidade méxima
igual ou superior a 70 embal agens/minuto
8422.40.90 |“Ex"102 - Mé&guinas para moldar, colocar palito e embalar pirulitos, com capacidade
(BK) méximaigual ou superior a 600 unidades/minuto
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8422.40.90 |“Ex"103 — Aplicadores autométicos de folhas de papel ou cartéo para separar as camadas
(BK) de mercadorias em paletes, por meio de manipulador dotado de ventosas, com magazine
duplo, controlador 16gico programavel (CLP) e velocidade maxima de aplicacdo igual ou
superior a4 folhas/minuto
8422.40.90 |“Ex"104 - Mé&guinas enfardadoras, automaticas, para conjuntos de garrafas (3x2) com
(BK) didmetro igual ou superior a 86mm e atura igual ou superior a 270mm, contendo,
mecanica e eletronicamente acoplados, unidades alimentadora, transportadora,
embaladora com filme pléstico termorretratil, tinel para retragdo de pléstico, alimentador
de bandejas de papel 80, com vel ocidade méximaigual ou superior a 60 fardos/minuto
8422.40.90 |“Ex"105 - Méaquinas automaticas para aplicacéo de alcas de cartolina a fardos de garrafas
(BK) (3x2) com diametro igua ou superior a 86mm e atura igual ou superior a 270mm,

contendo, mecanica e eletronicamente acoplados, unidades aimentadora €
transportadora, controlador de presenca, posicionador de alcas no fardo (em diferentes
alturas), com velocidade maximaigual ou superior a 60 fardos/minuto

8422.40.90
(BK)

“Ex"106 - Maquinas embaladoras de nitrocelulose em barricas (de até 200 litros),
revestidas com sacos de polietileno, contendo transportador helicoidal para alimentacéo,
sistema pneumético para densificacéo gradual e uniforme do produto na barrica, sistema
de pesagem automatica, com capacidade maxima total de embalar 1.000 ou mais quilos
por hora (entre 75 a 100kg de nitrocelulose por barrica, dependendo das diversas
densificacOes das barricas)

8422.40.90
(BK)

“Ex”108 - Méaguinas embaladoras automaticas de balas duras e caramelos, tipo “flow-
pack”, com controlador |6gico programavel (CLP) e capacidade maxima igual ou
superior a 1.700 balas/minuto

8424.89.00
(BK)

“Ex”018 - Mé&quinas para aplicacdo de resina protetiva em placas de circuito impresso,
por meio de pulverizacdo, com cabegote de movimento em 4 eixos e vel ocidade méxima
de trandacdo igual ou superior a 700mm/s

8427.10.90
(BK)

“Ex"001 - Veiculos para movimentacdo de carga guiados automaticamente (AGV),
acionados por motor elétrico de corrente continua, com sistema de elevagdo, de
velocidade méxima igual ou superior a 5km/h e capacidade maxima igual ou superior a
9.000kg

8428.39.90
(BK)

“Ex”027 - Mesas alimentadoras de toras para o0 descascamento, tipo placas deslizantes,
com acionamento hidraulico, paratoras de comprimento igual ou superior a4,5m

8428.90.90
(BK)

“Ex"030 - Mé&quinas para automatizacdo de operacdes de carga, descarga, estocagem
temporéria e transferéncia de pecas para méaquinas operatrizes, controladas por CNC,
compostas de paletizador de pecas, robd tipo portico, carros e cestas para estocagem de

pecas

8428.90.90
(BK)

“Ex"031 - Paletizadores automaticos para sacos, com capacidade méxima igua ou
superior a 2.400 sacos/hora

8438.10.00
(BK)

“Ex"004 - Combinagdes de maguinas para producdo de massa para biscoitos €
“crackers’, compostas por formadora de massa a 3 cilindros, 5 laminadores-redutores,
distribuidor de gordura do tipo rolos e barra, estratificador a corte para sobreposicéo de
l&minas, laminador-calibrador, grupo de roto-estampagem, unidade de pulverizagéo de
sal ou aclcar, ponte oscilante de entrega da massa para cozimento, unidade de
pulverizacdo de O6leo, transportador para drenagem de Oleo e controlador [6gico
programéavel (CLP)

8438.80.90
(BK)

“Ex” 005 - Homogenei zadores autométi cos assepti cos para produtos alimenticios liquidos
e pastosos, com operacdo em dois estégios, de capacidade maxima igual ou superior a|
40.000 litrog/hora
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8439.10.30
(BK)

“Ex”007 - Refinadoras de pasta celulésica, com carcaga de aco inoxidavel, disco de aco
forjado e endurecido, de capacidade maxima igual ou superior a 300 ADMT/dia (air dry
metric ton/dia) na consisténcia de 30% de teor de seco (alta consisténcia), de operacdo
continua, com poténcia nominal igual ou superior a 20.000kW

8440.10.90
(BK)

“Ex”011 - Combinagbes de méaguinas para fabricacdo de livros de capa dura, compostas
pelas seguintes estacdes: de alimentacdo de blocos de livros, de aguecimento de blocos
de livros, de colocar bloco de livro na vertical, de arredondamento de lombada €
formacgao de vinco, de colagem e aplicacdo de gaze, de colagem e aplicacdo de reforco e
cabeceado, de pré-empilhamento, alimentacdo e aquecimento de capas, de montagem da
capa no bloco do livro, de prensagem e vincagem multipla e de comando

8441.10.90
(BK)

“Ex"017 - Mé&guinas para cortar papel, plastico e plastico combinado com papel, em
folhas, alimentadas por bobinas de larguraigual ou superior a 1.500mm, com velocidade
méximaigual ou superior a45 cortesyminuto

8441.80.00
(BK)

“Ex"021 - Méaquinas para cortar, vincar e promover relevos em cartdo liso ou ondulado,
com alimentacdo automatica, dispositivo auxiliar de gjuste de estampo, estacdo de
destaque e empilhador automético, para formato maximo de folhas inferior ou igua a
100cm x 70cm ou superior alllcm x 77cm

8443.59.10
(BK)

“Ex”009 - Maquinas serigraficas para impressdo sobre vidros automotivos, com estacdo
de registro através de cAmaras CCD, transferéncia de vidros, mesa de impressdo, médulo
de saida e controlador I6gico programavel (CLP), para area de impressdo méaxima de
1.700 x 1.500mm, bem como as de capacidade superior

8443.60.10
(BK)

“Ex"006 - Maéaquinas autométicas para dobragem de chapas ofsete, com ou sem
perfuracdo, de dimensdesiguais ou inferioresa 75 x 60cm

8443.60.90
(BK)

“Ex"012 - Alimentadores de papel em bobinas, com sistema automético de troca de
bobinas e emenda do papel, proprios para serem acoplados em impressora of sete para
producdo de livros, jornais, tabldides ou revistas

8443.60.90
(BK)

“Ex"013 - Méguinas automaticas para emendar bobinas de papel, proprias parg
alimentacdo de impressora ofsete sem interrupcdo, com 4 cabecotes e sistema de
desenrolamento duplo

8456.99.00
(BK)

“Ex”006 - Méaquinas-ferramentas para rebarbar furos em pecas metalicas, por eletrolise,
de mltiplas estagdes, com estagios de limpeza das pegas e indice de rebarbacdo igual ou
superior a0,005mm/min

8458.11.90
(BK)

“Ex"015 - Centros de torneamento horizontais para pecas metdicas, de comando
numérico, para tornear, furar, fresar e rosquear (inclusive fora de centro), com didmetro
maximo torneavel igual ou superior a 610mm, comprimento maximo tornedvel igua ou
superior a 1.034mm, cursos dos eixos X, Y e Z iguais ou superiores a 580, 210 €
1.095mm, respectivamente, eixo C com inclinagdo de 360 graus e precisdo de
posicionamento de 0,001 grau ou melhor, velocidade maxima do fuso igual ou superior g
3.500rpm e magazine para 20 ou mais ferramentas

8458.91.00
(BK)

“Ex”002 - Tornos verticais para pegas metadicas, de comando numérico, com trocador
automético de ferramentas tipo revélver com 15 ou mais ferramentas, didmetro da mesal
igual ou superior a 2.000mm, diédmetro méaximo torneavel igual ou superior a 2.300mm,
altura maxima tornedvel igual ou superior a 1.500mm, peso maximo admissivel sobre al
mesa igual ou superior a 20.000kg, velocidade maxima da mesa igual ou superior g
250rpm e velocidade de avanco rapido igual ou superior a 10.000mm/min
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8460.31.00
(BK)

“Ex”003 - Maquinas-ferramentas para afiar ferramentas de metal, de comando numérico
computadorizado (CNC), com cinco ou mais eixos controlados, com curso maximo de
afiacéo igua ou superior a 320mm, capazes de afiar pecas com diametros de 3mm a
240mm, bem como as de capacidade superior

8460.39.00
(BK)

“Ex”003 - Mé&quinas para afiacdo continua de facas montadas em anéis de cepilhadores,
com calibragdo e gjuste autométicos e controlador |6gico programével (CLP)

8460.90.10
(BK)

“Ex”006 - Lapidadoras das pistas de deslizamento dos cubos de rolamentos de 2 pistas,
com 2 estacOes de trabalho, para cubos de didmetro méximo igual ou superior a 150mm
e largura méxima igual ou superior a 90mm, de comando numérico computadorizado
(CNC)

8461.40.19
(BK)

“Ex"012 - Méquinasferramentas para retificar flancos de dentes de engrenagens
cilindricas, para engrenagens de didmetro méximo igua ou superior a 400mm, com
angulo de hélice +/- 45° com velocidade méxima do fuso igual ou superior a 5.400
rotagcBes/minuto e comando numérico computadorizado (CNC)

8462.10.90
(BK)

“Ex"019 - Prensas hidraulicas, do tipo rapida, com velocidade maxima variando entre
600 e 1000 golpes/min, capacidade méaxima de estampagem igua ou superior a 800kN,
contendo guias do tipo "quatro colunas de alta precisdo e rigidez', com guste
motorizado do martelo, cabine acUstica e desbobinador de matéria prima.

8462.29.00
(BK)

“Ex"027 - Méaguinas-ferramentas em linha automética tipo “transfer” para producéo de
pecas tubulares para fogdes, com mesa de carga de tubos, ferramentas de solda, corte,
calibragem, rosqueamento, dobra e furacdo e controlador |6gico programével (CLP)

8462.29.00
(BK)

“Ex"028 - Maquinas endireitadeiras de chapas, por roletes, de ata precisdo, parg
trabalhar a frio chapas de aluminio planas com largura maxima de 1.750mm, espessural
maxima de 4mm, com estacdo de comando para operacao local, controle automatico de
calibracdo e gjustes por controlador 16gico programével (CLP).

8462.41.00
(BK)

“Ex"010 - Maguinas-ferramentas para perfurar por puncionamento, cortar por
cisalhamento e marcar perfis de aco em L, com comando numérico computadorizado
(CNC)

8462.49.00
(BK)

“Ex”006 - Prensas ranhuradeiras para estampagem de |aminas de estatores e rotores de
capacidade maximaigual ou superior a40kN (4 tonel adas)

8462.99.90
(BK)

“Ex”"016 - Maquinas para rebitagem orbital da extremidade dos cubos dos rolamentos de
roda com didmetro externo maximo igual ou superior a 160mm e largura maxima igual
ou superior a80mm

8464.90.19
(BK)

“Ex"006 - Maquinas para corte de vidros planos por meio de cabegote com ponta
diamantada, de dimensdes Uteis de trabalho igual ou superior a 6.100 x 3.300mm, com
unidade de carregamento bilateral e mesa de separacdo, de comando numérico
computadorizado (CNC)

8464.90.19
(BK)

“Ex"007 - Maguinas para corte de “calotas’ e acabamento de artigos de vidro
previamente conformados, por meio de chama de GLP e oxigénio, com 30 ou mais
secles, carregador automético de 6 ou mais bragos e capacidade méxima de producao
igual ou superior a 90 artigos/minuto

8465.93.10
(BK)

“Ex"005 - Lixadeiras continuas para chapas de fibras ou particulas de madeira,
apresentadas em corpo Unico ou como linha de lixamento com 2 ou mais unidades, com
velocidade maxima igual ou superior a 60m/min, largura Util igual ou superior a
2.200mm e precisdo final na espessura da chapaigua a0,075mm ou melhor




fls. 14 daResolucdone  ,de /

/ 2001.

8474.20.90
(BK)

“Ex”010 - Moinhos de impacto, de eixo vertical, para minérios pulverizaveis, com rotor
proprio para ser acionado por um ou dois motores elétricos, mas apresentados sem 0s
motores, com alimentacdo interna e externa ao rotor, de capacidade méxima de moagem
igual ou superior a 30 toneladas/hora

8474.80.90
(BK)

“Ex"010 - Maguinas para aglomerar magnésia calcinada em briquetes, por meio de
cilindros com cavidades, dotadas de sistema de alimentagéo por 2 roscas sem-fim, de|
capacidade maximaigual ou superior a9t/h

8474.80.90
(BK)

“Ex"011 - Maquinas automatica de injecdo sob pressdo de massa cerdmica, parg
fabricagdo de lougas sanitarias, apresentadas sem os moldes, com forca de fechamento
igual ou superior a 700kg

8475.29.90
(BK)

“Ex"001 - Magquinas para conformacdo de artigos ocos de vidro por processo de
prensagem e sopro, com 12 ou mais estacdes e capacidade maxima de producdo igual ou
superior a 90 artigos/minuto

8475.29.90
(BK)

“Ex” 002 - Combinac6es de maguinas para banho de estanho de vidros planos, compostas
por camaras refratérias de contencdo de estanho liquido, sistema de injecéo controlada de
gas inerte (H2+Ny), sistema de aquecimento por resisténcias ceramicas, sistema de tracdo
da lamina de vidro, sistema de ventilagdo para resfriamento externo do fundo das
camaras e sistema computadorizado de controle geral

8477.10.91
(BK)

“Ex"002 - Mé&gquinas para injecdo de material termopléstico, para fabricagdo de solados
de calgados, com duas ou mais estacOes, capacidade de injecdo em trés ou mais cores,
com comando numérico computadorizado e forca de fechamento do molde igual ou
superior a 130 toneladas

8477.59.90
(BK)

“Ex"019 - Maguinas automaticas, contendo controle numérico, para moldar, de modo
simultaneo, termoplasticos por injecdo, estiramento e sopro, com capacidade méxima de
producdo igual ou superior a 17.000 garrafas/hora

8477.80.00
(BK)

“Ex"025 - Combinagdes de méquinas para fabricacdo de sacos porta-documentos, de
plastico com fita de reforco, de capacidade maxima de producéo igual ou superior a 440
sacos/minuto, compostas por sistema de desbobinamento das |aminas de plastico e da|
fita de reforco dotado de dispositivo para troca das bobinas sem parada, méquina paral
fabricagdo do porta-documentos, sistema de descarga com formagéo de pacotes de
capacidade méxima igual ou superior a 100 sacos/pacote e controlador 16gico
programéavel (CLP)

8479.82.90
(BK)

“Ex"013 - Classificadores de fibras de madeira, com taxa maxima de vazéo de ar igual
ou superior a 150m*/hora e corpo duplo, contendo ventiladores de transporte de fibra,
alimentadores, para fluidizacgo, por rolos distribuidores, descarga, através de rosca
transportadora e valvul as rotativas, unidade de aquecimento de ar e medicéo de umidade

8479.89.99 |“Ex"322 - Mé&quinas autométicas para aplicar suportes (bolsos) para etiqueta de
(BK) identificag8o, de pléstico transparente, nalombada ou na frente de pastas classificadoras
(tipo “A-Z"), com capacidade méaxima de producdo igual ou superior a 30 pegas/minuto
8479.89.99 |“Ex"329 - Méaquinas para montagem da flange em rolamentos de didmetro maximo igual
(BK) ou superior a 150mm e de largura maximaigual ou superior a 70mm
8479.89.99 |“Ex"330 - Maéaquinas para montagem e teste de anéis de rolamentos ABS, com
(BK) verificagbes da folga axial, dos batimentos axial e radial, da distancia e batimento em

relacdo ao anel gerador de pulso ABS e teste da funcdo ABS, para rolamentos com
didmetro maximo igua ou superior a 150mm, largura igual ou superior a 80mm €
capaci dade méaxima de producdo igual ou superior a 480 pecas/hora
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8479.89.99
(BK)

“Ex"332 - Mé&quinas para montagem de esferas em cubos de rolamentos, através de
pressdo, com controlador 16gico programével (CLP) e dispositivos de alimentacdo de
esferas, gaiolas e de cubos, com capacidade maxima para cubos de didmetro externo de
150mm e de largura de 70mm, bem como as de capacidade superior

8479.89.99
(BK)

“Ex”333 - Mé&qguinas para montagem de anel de seguranca em rolamentos, através de
pressao, com controlador 16gico programével (CLP), controle de curso e de forgca do anel
e transportador de alimentacdo, com capacidade méxima para rolamentos de diametro
externo de 80mm e de largura de 50mm e para producéo de 480 pecas/hora, bem como
as de capacidade superior

8479.89.99
(BK)

“Ex” 334 - Méaquinas automaticas para lavagem de vidros automotivos curvos, compostas
de estacBes de pré-lavagem, lavagem com escovas, enxaglie e secagem com ar, de
velocidade méxima igual ou superior a 4m/min, capazes de lavar pecas de 1.300mm X
2.000mm x 200mm, bem como as de capacidade superior

8479.89.99
(BK)

“Ex” 335 - Maquinas automaticas para lavagem de vidros automotivos planos, compostas
de estacGes de pré-lavagem, lavagem com escovas, enxaglie e secagem com ar, de
velocidade maxima igual ou superior a 4m/min, capazes de lavar chapas de 1.300mm de
comprimento, bem como as de capacidade superior

8479.89.99
(BK)

“Ex"336 - Méaguinas autométicas para lavagem de vidros automotivos curvos laterais,
compostas de estactes de pré-lavagem, lavagem com escovas, enxégiie e secagem com
ar, de velocidade maxima igua ou superior a 4m/min, capazes de lavar pecas de
1.000mm x 1.300mm x 50mm, bem como as de capacidade superior

8479.89.99
(BK)

“Ex"337 - Méqguinas para metalizacdo a vécuo de filmes plésticos ou de papel, com
camara de vacuo com abertura total para os dois lados, de largura Gtil de metalizacdo
igual ou superior a 1.250mm, didmetro externo das bobinas igual ou superior g
1.000mm, velocidade méaxima de producdo igual ou superior a 720m/min e controle
computadorizado

8479.89.99
(BK)

“Ex"339 - Méaguinas para micro oxigenacdo de vinhos, contendo controlador |6gico
programavel (CLP), com pressdo maxima de entrada igual ou superior a4 bar e presséo
maxima de saidaigual ou superior a2 bar

8479.89.99
(BK)

“Ex"345 - Maguinas autométicas para producdo e acabamento de cartdes plasticos
magnéticos, cartdes (plasticos ou de papel) inteligentes e cartdes plasticos magnéticos e
inteligentes, contendo moédulos de alimentacdo de folhas, de laminacdo, de aplicacdo de
tarja magnética (com ou sem circuito integrado - chips) e de acabamento, com
vel ocidade méxima de producdo igual ou superior a’5.000 cartbes/hora

8479.89.99
(BK)

“Ex”349 - Méaquinas para amarrar cabecas de bobinas de estatores de motores el étricos,
com cordonel de poliéster, programaveis, providas de dispositivo de queima da ponta do
cordonel, com capacidade para didmetro externo maximo de 203mm e para diametro
interno minimo de 40mm, bem como as de capaci dade superior

8481.80.99
(BK)

“Ex”007 - Vavulas diversoras para sistemas de gas de combustéo, do tipo pendular, com
fluxo na diregdo vertical e disco no plano horizontal, para temperatura maxima igual ou
maior que 714°C, a uma pressdo de 0,052kgf/cmZ, contendo bocais com diametros
internosiguai's ou maiores que de 3.690mm

8483.40.90
(BK)

“Ex”005 - Engrenagens (pinh&o e coroa) cOnicas para redutores de velocidade, com
dentes cementados para dureza superior a 55HRC e flancos retificados ou acabados pelo
sistema HPG, com diametro externo igual ou superior a 600mm

8483.90.00
(BK)

“Ex"005 - Engrenagens (6rgdos elementares de transmissdo) para redutores de
velocidade, com flancos de dentes cementados e retificados, com diémetro externo igual
ou superior a1.510mm
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8504.40.90 |“Ex"001 - Onduladores (conversores estaticos) para transformar corrente continua de
(BK) 3.000V em corrente dternada trifésica de 220/380V, senoidal de 60Hz, com poténcia
maximaigual ou superior a 160kVA
8514.10.10 |“Ex"011 - Fornos elétricos de resisténcia, semicontinuos e oscilantes, para curvar
(BK) l[&minas de vidro planas de multiplas camadas, com seis cabines fixas de aquecimento €
resfriamento, uma cabine mével de curvamento e sistema de transporte horizontal
8514.10.10 |“Ex"012 - Fornos verticais de pré-aquecimento por resisténcia elétrica, para pré-formas
(BK) de fibras épticas, com carga e descarga autométicas
8514.10.10 |“Ex"013 - Fornos elétricos de resisténcia, semicontinuos e oscilantes, para temperar e
(BK) curvar laminas de vidro plano, com transporte horizontal e resfriamento, de capacidade
maxima para placas de 2.300 x 4.200mm, bem como os de capacidade superior
8515.31.00 |“Ex"011 - Mé&quinas para cortar e emendar bordas de fita de aco, por meio de solda al
(BK) arco pelo processo “TIG”, capazes de trabahar fitas com espessura de 0,9 a 4,0mm e
com largura de 80 a 320mm, bem como as de capacidade superior
8515.80.90 |“Ex"013 - Maguinas para conexdo de fios e cabos elétricos através do processo de
(BK) termocrimpagem (solda elétrica com aplicagdo de pressdo), com dois ou mais tamanhos
de grampo, alimentador automético de fita de cobre, corte das sobras de fios e cabos e
tempo méaximo para conexao igual ou inferior a4 segundos
8541.29.20 |“Ex”001 - Transistoresdo tipo IGBT (insulated gate bipolar transistor), montados, com
(BK) corrente continua méxima de coletor restrita a faixa de 6,9 a 2400 ampéres e tensao
coletor-emissor méxima na faixade 600 a 6500 Volts
8543.89.99 |“Ex"035 - Sensores magnéticos de proximidade, para a indicacdo da posicdo, sem
(BK) contato direto, de alvo metdlico
8543.89.99 |“Ex"036 - Unidades compostas por 2 ou mais transceptores sem fio de sinais Opticos, de
(BK) velocidade de tréfego igual ou superior a 155Mbits/s cada um, com sistema de "tracking"”
automatico, acoplados a um roteador-comutador ATM
9027.50.10 |“Ex"002 - Aparelhos para andises bioquimicas de fluidos fisiol6gicos, por colorimetria,
(BK) com velocidade maxima igual ou superior a 300 testes’hora e capacidade de
programacgao igual ou superior a 11 testes por amostra
9027.50.10 |“Ex"003 - Aparelhos para multiplicacdo de cadeia parcial de &cidos nucléicos, mistural
(BK) com oligonucleotideo especifico e deteccdo da ligacdo dos 2 produtos por meio de
colorimetria
9027.50.10 |“Ex”004 - Aparelhos computadorizados para medir, em amostras de soro, plasma ou
(BK) urina, os teores de substratos, enzimas, proteinas, drogas e eletrélitos, por meio de
absorbancia, turbidimetria, fluorescéncia polarizada e | SE (ion selective el etrode)
9027.50.10 |“Ex”005 - Aparelhos computadorizados para medir, em amostras de soro, plasma ou
(BK) urina, os teores hormonais, marcadores tumorais e a presenca de doencas infecciosas, por
meio de colorimetria (absorbancia)
9027.50.10 |“Ex”006 - Aparelhos computadorizados para medir, em amostras de soro, plasma ou
(BK) uring, os teores de substratos, enzimas, proteinas e eletrélitos, por meio de absorbancia,
turbidimetria e I SE (ion selective eletrode)
9027.50.20 |“Ex"001 - Aparelhos portéteis para medir as taxas de glicemia, colesterol e de
(BK) triglicerideos no sangue, por meio de fotometria de reflexéo
9027.50.20 |“Ex"002 - Aparelhos portéateis para medir a taxa de glicemia no sangue, por meio de
(BK) fotometria de reflexéo
9027.50.20 |“Ex”003 - Aparelhos para medir, em amostras de urina, 10 ou mais parametros
(BK) (densidade, pH, leucdcitos, glicose, etc), por meio de fotometria de reflexdo, com

impressoraincorporada
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9027.50.20 |“Ex"004 - Aparelhos portéteis paramedir as taxas de glicemia e de colesterol no sangue,
(BK) por meio de fotometria de reflex&o
9027.50.20 |“Ex”005 - Aparelhos computadorizados para medir, em amostras de soro, plasma ou
(BK) urina, os teores hormonais, marcadores cardiacos, marcadores tumorais e a presenca de
doencas infecciosas, por meio de eletroquimioluminescéncia e fotometria
9027.50.20 |“Ex”006 - Aparelhos portéteis para medir, em amostras de sangue, os teores de gases €
(BK) de eetrdlitos, pH e hemoglobina total, por meio de refletncia e fluorescéncia, em
cassete com multiplas tiras reagentes
9027.50.20 |“Ex”007 - Aparelhos para medir, em amostras de sangue total, plasma ou soro, 17 ou
(BK) mais par@metros (&cido Urico, amilase, colesterol, glicose, etc), por meio de fotometria de
reflex&o em tiras reagentes, com impressora incorporada
9027.80.90 |“Ex"022 - Aparelhos automaticos para contagem das células sangiineas, com
(BK) determinag@o de células vermelhas, de plaquetas e de leucdcitos (neutréfilos, céulas
medianas e linfécitos)
9027.80.90 |“Ex"023 - Aparelhos portateis para medir a taxa de glicemia no sangue, por meio de
(BK) medic&o de corrente el étrica gerada no processo
9027.80.90 |“Ex"024 - Contadores hematoldgicos de 21 ou mais parametros, com diferencial de
(BK) leucdcitos em 5 partes (neutrdfilos, eosindfilos, basofilos, linfécitos e mondcitos), por
meio de impedancia, radiofreqiiéncia e espectrofotometria
9027.80.90 |“Ex"025 - Contadores hematol6gicos de 23 ou mais parametros, com diferencia de
(BK) leucdcitos em 5 partes (neutrdfilos, eosinéfilos, basofilos, linfécitos e mondcitos), por
meio de impedancia, “laser” e espectrofotometria
9027.80.90 |“Ex"026 - Contadores de corpos estranhos existentes na urina (hemacias, leucdcitos,
(BK) células epiteliais, cilindros renais e bactérias), por meio de citometria de fluxo €
impedancia
9031.49.00 |“Ex”034 - Equipamentos de inspecdo de vidros blindados automotivos, para avaliacéo
(BK) de defeitos de massa (riscos, bolhas e depressdes) e caracteristicas geomeétricas,
perimetrais e de curvatura, por meio de detetor robotizado com cameras de video lineares
ematriciais e sensorestipo CCD
9031.49.00 |“Ex"035 - Aparehos para verificagdo automética da dioptria, marcacdo €
(BK) posicionamento do centro Optico e eixo de curva cruzada, em lentes oftalmicas, por meio
de processo éptico
9031.80.11 |“Ex"002 - Dinamdmetros de inércia para verificagdo do desempenho de freios de
(BK) veiculos automovel's, de passageiros e utilitarios. com capacidade de avaliagdo de ruidos
9031.80.90 |“Ex”080 - Esferas de giro estabilizado (Gimbal), com estabilizacdo em quatro eixos,
(BK) angulo de movimentagdo de 360° na horizontal, com angulo de elevacdo igual ou

superior a +90° até -150° e estabilizacdo de 0,5%, contendo camera infravermelha, com
356.000 pontos (800 X 445 pixels), resolucdo espacia de 0,15 (IFOV) e sensibilidade de|
0,08°C (MRTD); camera visual, com resolucdo horizontal maior que 460 linhas de TV,
acionados e controlados por controle remoto do tipo "joystick™ e microprocessador, parg
ser montado em aeronaves do tipo helicoptero, visando inspecionar linhas e redes de
transmissdo de energia el étrica

9031.80.90
(BK)

“Ex"082 - Aparelhos para deteccdo de defeitos superficiais por fluxo magnético em
barras de aco laminadas com diéametros compreendidos entre 17 e 75mm, com
vel ocidade méxima de operacdo igual ou superior a 2,0m/s
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9031.80.90
(BK)

“Ex"083 - Aparelhos para medicdo e visualizacdo de multiplas dimensdes de pecas
mecanicas, por contato, compostos de sensores axiais tipo caneta, tampdes para
didmetros internos e sistema el etronico, com resolucéo de 0,001mm ou melhor

9031.80.90
(BK)

“Ex”085 - Maquinas para testes de tragao e compressdo em molas helicoidais, com forca
axial maxima de 20kN, forca latera méaxima de 5kN e velocidade varidvel de 0,001+
2000mm/min
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ANEXOI

(Sl - 84) Sistema Integrado destinado a producéo de arames tubulares para soldagem a partir de fitas de
aco e pos a base de minerais e ferro ligas, com capacidade maxima de producdo igual ou superior a 100
metros de arame por minuto, constituido de:

CODIGO | EX |DESCRICAO

1 Perfiladeira em "U" e enchedora de fluxo, para diametro do tubo de 4,9 mm,

8462.29.00 | 722 com velocidade compreendida entre 100 e 120 m/min

2 Bobinadores para arames com diametros compreendidos entre 0,7 e 4,0 mm,

84798999 | 789 | com velocidade maxima de 12,5 mis

1 Bobinador de arames com didmetros compreendidos entre 0.5 e 5,50 mm e

84798999 | 790 |\ ey ocidade maxima de 25 m/s

1 Desbobinador de arames com diametro maximo de 4 mm e vel ocidade maxima

8479.89.99 | 791 de 7 mis

1 Trefiladeira seis blocos, com sistema de controle tipo dancer para diametro de

84633000 | 704 1 5 13 mm e com velocidade de 20 m/s

792 |2 Bobinadores de arames com diametros compreendidos entre 0,78 e 1,62 mm

8479.89.99 e velocidade méxima de 35 m/s

(SI-85) Sistema integrado para coextrusdo de filmes de pléstico com até 6 camadas, de capacidade
maximaigual ou superior a 900kg/h, constituido pel os seguintes componentes:

CODIGO | EX |DESCRICAO

5 extrusoras de diametro inferior a 300mm, com filtros troca telas,
8477.20.10 | 707 |homogeneizadores de massa, bombas de engrenagens, cabegote para 6 camadas,
controle gravimétrico e separadores magnético

1 unidade de laminag&o e resfriamento, de 3 cilindros, com bloco de alimentacéo

84201029 | 703 (feed-block) de 6 camadas e regulador de espessura (flat-di€)

9031.80.90 | 709 |1 medidor de espessurado filme, com sensor indutivo

8428.90.90 | 732 |1 acumulador de compensacdo, para movimentacdo do filme

1 unidade de bobinamento do filme, com cortador de aparas, cortador transversal
8479.89.99 | 733 e trocador de bobinas

1 sistema de reciclagem de aparas, com moinho, ciclone, ventilador e recipiente
8479.82.90 | 712 de armazenagem

8537.10.90 | 707 |1 painel decontrole elétrico -

(SI1-86) Sistema Integrado para montagem de pastas classificadoras (tipo “A-Z"), com capacidade
maxima de producdo igual ou superior a 25 pastas/minuto, constituido por:

CODIGO | EX |DESCRICAO

8479.89.99 | 787 |1 méaquinaparafurar e colocar ferragens nas|lombadas das pastas

8479.890.99 | 788 |1 méguinaparavincar e aplicar asferragensinternas
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(SI-87) Sistema integrado para lavagem, secagem, corte, inspecéo e embalagem de laminas de vidro
plano produzidas de modo continuo (processo “float”), constituido pel os seguintes componentes:

CODIGO | EX |DESCRICAO
1 aparelho transportador, de rolos motores revestidos de borracha, com mesa
8428.39.20 | 712 |para coleta automética de amostras, rampas para descarte de vidros rejeitados e
dispositivos de seguranca
1 sistema de inspecéo da qualidade da lamina, com estacéo de inspegdo manual,
9031.49.00 | 704 esteira de _papel de referéncia, _roI 0s _transportador,e; gjustavei S, unidade
e computadorizada para deteccdo e identificagdo automatica de defeitos, com
sensores el etrodpticos, e ponte de marcacdo de defeitos por jato de tinta
84248000 | 711 1 estacdo de Iavagem dalamina por aspersdo de agua e secagem, com coletor de
e agua, bombas de recirculacdo, sopradores, exaustores de vapor e facasde ar
1 estagdo computadorizada para medida de tensbes na lamina, com fonte de luz
9024.80.90 | 701 polarizada e sensores €l etrodpticos
1 equipamento para corte transversal e longitudinal das chapas de vidro, com
8464.90.19 | 701 pontes para cortes multiplos
1 sistema para separacdo das chapas de vidro, com unidades automaticas de
8428900 | 74 destacamento transversal e longitudinal
9031.49.00 | 705 1 sistema_ o_Ie_apareI hos para inspecdo dimensional das chapas co_rtadas, por
e camaras digitais, com deteccéo de cantos quebrados e outras irregularidades
8422 40.90 716 |1 sis_,tema para empacotamento das cljapas, com retirada controlada das folhas,
e empilhamento e empacotamento continuos
8537.10.20 | 703 |1 painel de comando com controlador [6gico programavel (CLP)

Art. R Esta Resolugédo entra em vigor na data de sua publicagéo.
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